Normen fiir Laborgeriite II*)

Von Friedrich Geyer, Frankfurt a. M.
Geschiiftsfiihrer des Fachnormenausschusses Laborgerite

Rund- und Stehkolben mit mittellangem Hals (Vornorm DIN 12 347)

In der Praxis hat sich aus jahrelanger Marktbeobachtung ergeben, daf} Rund-
und Stehkolben mit engem und weitem Hals in den einzelnen GrofBen gleiche
Bauhéshen und Korperdurchmesser haben kénnen und die Variante ,,langhalsig*
und ,,kurzhalsig® nicht mehr erforderlich ist. Wo trotzdem noch hin und wieder
Kolben mit langem Hals unumgiinglich sind, lassen sie sich weiter in der herge-
brachten Weise von Hand anfertigen, wihrend die neuen Kolben vollautoma-
tisch hergestellt sind. Die Mafe wurden im iibrigen so gehalten, dal der Weiter-
verarbeiter an einen gewohnlichen Kolben mit Bordelrand, unter Verwendung
der im Rand enthaltenen Glasmenge, maschinell oder von Hand einen Kegel-
anschluB anformen kann. Die Vornorm ersetzt vier veraltete Deutsche Normen,
und zwar DIN 12 345, 12 351, 12 355, 12 370 und 12 375. Diese Einheitskolben
sollten nur noch aus Duranglas verwendet werden, es entspricht in allen seinen
Figenschaften dem Pyrexglas, das bekanntlich auBerhalb Deutschlands fiir
solche Zwecke iiberall eingefiihrt ist.

*) Teil T diese Ztschr. 19, 447 [1968].
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Einzelheit X
(im Schnitt dargestellt)

. Bordelrand
bei d> von 22 bis 50mm

@

) Rollrand
bei d, von 65 bis 89mm

L._ o) ————— '

Tabelle 4. (Auszug aus DIN 12 347)
Rund- und Stehkolben mit mittellangem Hals

MaBe in mm

Nenn- d h ds

inhalt Korper- Gesamt- Halsdurchmesser
durchmesser héhe eng | weit

50 51 105 22 34
100 64 115 22 34
250 85 145 34 50
500 105 175 34 50
1000 131 200 34 (42)* 65
2 000 166 245 50 76
4000 207 315 50 76
6 000 236 355 65 89
10 000 279 425 65 89

*) Neues von der ISO im Juni 1968 beschlossenes MaB

Rund- und Stehkolben mit Kegelhiilse, Kegel 1:10 (Vornorm DIN 12 348)

Die genormten Kolben dieser Vornorm kénnen mit Normschliffhiilsen oder mit
feuerpolierten Prizisionshiilsen versehen sein. Beide Ausfiihrungen passen zu-
einander. GroBenstufung und MaBe sind an die Vornorm DIN 12 347 angelehnt
und ebenso wie bei den Rohkolben aus jahrelanger Marktbeobachtung im In-
und Ausland hervorgegangen. Das Sortiment wurde auf ein technisch und wirt-
schaftlich vertretbares Maf} begrenzt, einen Bereich, der praktisch alle Bedarfs-
fille umfafft. Man sollte sich bei der Anforderung von Kolben mit Kegelan-
schliissen tunlichst im Rahmen dieser Norm halten. Die Vornorm ersetzt die
dlteren Normen DIN 12 346, 12 352, 12 356, 12 371 und 12 376.
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Sowohl DIN 12 347
als auch DIN 12 348
sind als Vornormen
erschienen, weil die
internationalen  Ab-
sprachen noch nicht
als abgeschlossen zu
betrachten sind und
noch geringfiigige An-
derungen in der Gro-
Benordnung von -
10 mm in den Gesamt-
hohen eintreten kon-
nen, die wohl fiir die
Hersteller, nicht aber
im Laborbetrieb von Bedeutung sind. Es wurden im iibrigen keine grofBeren
Kegelhiilsen als 45/40 vorgesehen, weil groBere Kegel sich nur schwer wieder
lésen lassen, wenn die Kolben erwirmt wurden. Sind groBere Offnungen not-
wendig, so empfiehlt sich die Verwendung von Kugel- oder Planschliffen.

Tabelle 5. (Auszug aus DIN 12 348)
Rund- und Stehkolben mit Kegelhiilse, Kegel 1:10

Nenninhalt MaBe in mm .
ml h KegelgroBe
N nach DIN 12 242 BlL. 1
Rundkolben | Stehkolben* Hohe
50 50 95 14/23 19/26 29/32
100 100 105 14/23 19/26 29/32
250 250 135 29/32 45/40
500 500 165 29/32 45/40
1 000 1 000 190 29/32 45/40
2 000 2 000 235 29/32 45/40
4 000 300 45/40
6 000 335 45/40
10 000 400 45/40

* d, siehe Tabelle 4

Einweg-Kegelhiihne mit austauschbaren, massiven Kiiken, gerade Bohrung,
Kegel 1:10 (DIN 12 541)

Bisher wurden Einweg-Kegelhihne mit austauschbaren Kiiken nur nach Werk-
normen angefertigt. Sie unterschieden sich (und unterscheiden sich bei nicht
genormten Erzeugnissen auch heute noch) so stark, daB keine allgemeine Aus-
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Einweg-Kegelhahn mit austauschbarem Kiiken.

/Rin gmarken

Normen fiir Laborgerdte (II)

tauschbarkeit gegeben ist. In DIN
12 541 Blatt 1, sind die NormmalSe
festgelegt und in Blatt 2 (z. Z. noch
Entwurf) die zur Gewihrleistung

- der Austauschbarkeit unabhingig

von der Fabrikationsherkunft erfor-
derlichen Lehren (Bezugsquellen
konnen vom FNA  Laborgeriite
nachgewiesen werden).

Kiiken und Hiilsen, die
nach dieser Norm gefer-
tigt und gepriift wurden,

1
f” | _— Prdfling
1

Ringmarke
/

/
Kegellehrdorn

miissen zueinander pas-
sen, gleichgiiltig wer sie
hergestellt hat. Ein indi-
viduelles Ineinander-
schleifen  beider Teile,
wie bisher iiblich, findet
nicht mehr statt. Kiiken
und Iiilse werden ge-
trennt bearbeitet; trotz-

LN

dem sind die Paarungen

dichter als bisher. Der

komplette Hahn mit aus-

axiale Strichmarke

Lehre fiir Hahnhiilse (Lehrdorn).

Kegellehrhilse

Meliflachen

Strichmarke

Lehre fiir Hahnkiiken (Lehrhiilse)

tauschbaren Teilen wird

aulerdem von einigen

Herstellern bereits zum
gleichen Preis geliefert wie ein Hahn
mit nichtaustauschbaren Kiiken. In
groBeren Geriten, z. B. Scheide-
trichtern und mehrteiligen Appara-
turen, bieten solche Hihne erheb-
liche Vorteile. HEs mufl lediglich
darauf geachtet werden, dal} die
Kiiken bei Hihnen aus Jena-Glas
aus dem gleichen Glas bestehen, da
Kiiken aus gewohnlichem Glas wegen
ihres hoheren Wirmeausdehnungs-

koeffizienten die Hiilsen sprengen konnen. Bei Bestellungen ist dies ausdriick-
lich zu verlangen, weil immer wieder Fabrikate auftauchen, bei denen aus
Preisgriinden wohl die Hiilsen, aber nicht die Kiiken aus Jena-Glas bestehen.
DaB} derartige Héihne heute iiberhaupt lieferbar sind, ist auf das Aufkommen
neuer maschineller Einrichtungen mit grofer Genauigkeit zuriickzufiihren.
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Tabelle 6. (Auszug aus DIN 12 541)
Hdilme mit austauschbaren, massiven Kiiken, Kegel 1:10
Nenngrofien Mafle in mm
. mit _mit grofler Linge der Ansatzrohre
Blegf?rohr- Kapﬂ.l’arrohr— Bohrung Kegel- @ | PaBfliche | du. o i o
ansatzen ansatzen
1 — 1.6 12,5 28 8 5
— 1 1.6 12,5 28 8 2,25
2 — 2.5 14,5 30 9 6
— 2 2.5 14,5 30 9 3.25
4 - 4 18.8 38 10 6,4
6 — 6.3 21.5 44 13 9
8 — 8 24 50 15 11
10 — 10 29,2 58 18 13

Die Besprechung von Normblittern fiir Laborgerite wird in spiteren Heften

dieser Zeitschrift fortgesetzt.




